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(g) Traverse pour le montage d'un radiateur de vehicule. 

(57) La traverse (4) relie entre elles les deux bottes 
a eau (2,3) du radiateur et s'&end le long d'un 
flanc (22) du faisceau de tubes (1) . Drfferentes 
series de trous repartis le long de la traverse 
permettent son assemblage a Tune (3) des bot- 
tes a eau en des emplacements differents pour 
obtenir des radiateurs de hauteurs differentes. 
Des volets (28,29) d6coup6s dans la semelle de 
la traverse peuvent Store plies en direction du 
faisceau pour barrer le passage de I'air entre ce 
dernier et la semelle lorsqu'un autre emplace- 
ment d'assemblage que celui le plus 6loigne de 
I'extrSmite de la traverse est utilise. 
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L'invention concerne une traverse allongee pour 
6changeur de chaleur destinee a s'etendre le long 
d'un flanc d'un faisceau de tubes, paralfelement aux 
tubes, en etant assemblee dans Tune de ses regions 
d'extremites a une botte a f luide allongee s'etendant 5 
transversalement au faisceau et dans laquelle debou- 
chent les extremites des tubes. 

De teiles traverses sont utilisees en particulier 
pour le montage de radiateurs de grandes dimensions 
pour le refroidissement des moteurs de vehicules in- 10 
dustriels, qui, en raison de leur cout eleve, doivent 
etre demontables pour des reparations eventuelles. 

II est connu d'utiliser les memes bottes a f luide et 
les memes ailettes de refroidissement pour des radia- 
teurs ayant des capacitis de refroidissement diffe- 15 
rentes. Les radiateurs different alors entre eux par la 
longueur des tubes et par consequent des traverses, 
ce qui conduit a prevoir differents modeles de traver- 
ses. 

Le but de l'invention est de riduire encore le nom- 20 
bre de pieces differentes necessaires pour la realisa- 
tion des differentes tailies d'echangeurs de chaleur. 

A cet effet, l'invention prevoit sur la traverse au 
moins deux emplacements munis de moyens d'as- 
semblage, ecartes Tun de I'autre le long de ladite re- 25 
gion d'extremite et utilisables au choix pour ('assem- 
blage avec la botte a f luide pour realiser des ichan- 
geurs de chaleur de longueurs differentes. 

Des caracteristiques option nelles avantageuses 
de la traverse selon l'invention sont 6noncees ci- 30 
apres : 

- Elle comprend une semelle plate propre a s'ap- • 
puyer sur ledit flanc du faisceau. 

- La semelle se raccorde a deux ailes longitudi- 
nales tournees a I'opposi de sa surface de 35 
contact avec le faisceau, conferant a la traver- 
se un profil en U. 

- Dans ladite region d'extremite, la semelle est 
decalee de facon a s'eloigner de la surface de 
contact avec le faisceau pour permettre le lo- 40 
gement d'une botte a f luide de longueur supe- 
rieure a la largeur du faisceau. 

- Au moins un volet sensiblement rectangulaire, 
dont un c6t6 orients dans la direction longitudi- 
nafe de la traverse a une longueur sensible- 45 
ment egaie au pas entre deux emplacements 
d'assembiage, est decoupe dans la partie de- 
calee de la semelle de facon a pouvoir se plier, 
selon ledit c6te, pour s'etendre soit dans le plan 

de ladite partie decalee, en regard de la botte so 
a f luide, lorsque celui des deux emplacements 
le plus eloigne de I'extremite de la traverse est 
utilise, soit transversalement a ce plan en di- 
rection du flanc du faisceau, pour barrer le pas- 
sage de fair entre celui-ci et la partie decalee, 55 
lorsque I'emplacement le plus proche de I'ex- 
tremite est utilise. 
La totalite de I'air doit alors traverser le faisceau, 



ameliorant ainsi I'echange thermique. De plus ia tra- 
verse peut s'appliquer sur le faisceau sensiblement 
sur toute la longueur de celui-ci, renforcant la rigidite 
de I'assemblage. 

- II est prevu au moins trois emplacements d'as- 
sembiage et autant de volets repliables que 
d'emplacements, moins un, sensiblement ali- 
gnes et juxtaposes dans la direction longitudi- 
nale de la traverse. 

- Les moyens d'assembiage comprennent des 
trous tra vers ant la semelle et propres a rece- 
voir des vis se vissant dans la botte a f luide. 

L'invention vise egalement un echangeur de cha- 
leur comprenant un faisceau de tubes dont les extre- 
mites des tubes debouchent dans au moins une botte 
a f luide, et au moins une traverse telle que def inie ci- 
dessus s'etendant le long d'un flanc du faisceau et as- 
semble a la botte a f luide en Tun de ses emplace- 
ments d'assembiage. 

Un tel echangeur de chaleur peut notamment 
comprendre deux traverses s'etendant le long des 
deux flancs opposes du faisceau respectivement et 
assemblies a la botte a fluide chacune en I'un de ses 
emplacements d'assembiage. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'inven- 
tion apparattront a I'examen de la description detaillee 
ci-apr6s, et des dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en elevation d'un radia- 
teur de vehicule industriel selon l'invention ; 

- la figure 2 est une vue correspondant a la figu- 
re 1, montrant Tune des deux traverses du ra- 
diateur, a plus grande echelle ; 

- la figure 3 represente la traverse de la figure 2, 
comme vue par le cote du radiateur ; et 

- la figure 4 est une vue en coupe selon ia ligne 
IV-IV de la figure 3, a plus grande echelle. 

Le radiateur illustre a la figure 1 comprend un 
faisceau de tubes 1 compose d'une serie de tubes 
verticaux et d'une serie d'ailettes non representes en 
detail, une botte a eau superieure 2 et une botte a eau 
inferieure 3, allongees horizontalement dans la direc- 
tion laterale du faisceau 1 et dans lesquelles debou- 
chent respectivement les extremites sup6rieures et 
les extremites inferieures des tubes, et deux traver- 
ses 4 et 5 allongees verticalement, assemblies aux 
bottes a eau par leurs regions d'extremitis et enca- 
drant lateralement le faisceau 1 . 

Les traverses 4 et 5 ont la meme structure et sont 
symetriques Tune de I'autre par rapport a un plan ver- 
tical median du radiateur. Seule la traverse 4 sera d£- 
crite en se referant aux figures 2 a 4. Cette traverse 
est formee par une bande de tdle metallique pliee se- 
lon deux lignes longitudinales paralleles pour former 
une semelle 6 et deux ailes 7 et 8. Dans la region d'ex- 
tremite superieure de la traverse, les deux ailes et les 
zones marginales, adjacentes a celles-ci, de la se- 
melle sont 6liminees par des decoupes laterales 9 et 
10 pour ne laisser subsister qu'une zone mediane 11 
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de la semelle. Cette zone residuelle est d'abord pliee 
sensiblement a angle droit, a partir du plan de base 
P de la semelle et du me me cdte de celui-ci que les 
ailes, selon une ligne sensiblement transversale 12 5 
pour former un decrochement 13, puis pliee de nou- 
veau sensiblement a angle droit selon une autre ligne 
transversale 14 pour former une portion sensible- 
ment plane 15 sensiblement paralleie au plan P et 
s'etendant vers le haut, c'est-a-dire a I'oppose de la 10 
portion principale de la semelle, par rapport au decro- 
chement 13. 

La region d'extremite inferieure de la traverse 
presente la meme configuration qui vient d'etre decri- 
te pour la region d'extremite superieure, a ceci pres is 
que les decoupes laterales 16, 17 n'eliminent pas tou- 
te la largeur des ailes 7 et 8, mais seulement la zone 
marginale de celle-ci adjacente a la semelle. Les por- 
tions residuelles des ailes s'etendent, dans les me- 
rries plans que les parties principles de celles-ci, jus- 20 
qu'au droit de I'extremite inferieure de ia region deca- 
lee inferieure 18 de la semelle, laquelle s'etend paral- 
lelement au plan P et est raccordee a la partie princi- 
pale de la semelle par un decrochement 19. 

La region decalee superieure 1 5 de la semelle est 25 
traversee par deux trous 20 disposes symetriquement 
Tun de I'autre par rapport a un plan longitudinal me- 
dian. Ces trous servent a assembler la traverse a la 
boTte a eau superieure 2, qui presente a cet effet un 
bossage 21 faisant saillie sur sa paroi d'extremite (f i- 30 
gure 1) et comportant une surface d'appui plane pour 
la region 15, decalee vers I'exterieur du radiateur par 
rapport au plan du flanc correspondant 22 du fais- 
ceau de tubes 1. L'assemblage est realise au moyen 
de vis qui s'engagent dans les trous 20 et se vissent 35 
dans le bossage 21 , et dont les tetes appliquent la re- 
gion 15 de la semelle contre la surface d'appui du 
bossage. L'assemblage de la traverse sur fa boite a 
eau inferieure 3 est realisee de la m^me facon que sur 
la bofte a eau 2, grace a deux trous 23 traversant la 40 
region decalee inferieure 18 de la semelle et disposes 
symetriquement Tun de I'autre par rapport au plan 
longitudinal median, et a un bossage 24 faisant saillie 
sur la paroi d'extremite de la bofte a eau 3. 

Selon Pinvention, la portion 18 presente deux au- 45 
tres paires de trous 25 et 26 respectivement, dont les 
positions se deduisent de celles des trous 23 par des 
translations dans la direction longitudinale de la tra- 
verse et vers le haut Les paires de trous 23, 25 et 26 
definissent trois emplacements d'assemblage per- so 
mettant de monter la meme bofte a eau 3 sur la meme 
traverse 4 a des distances decroissantes de la boite 
a eau superieure 2, pour realiser des radiateurs de 
hauteurs decroissantes. 

Les decalages des regions 1 5 et 1 8 de la semelle 55 
par rapport au plan de base P de celui-ci, qui peuvent 
§tre inegaux, correspondent aux decalages des faces 
d'appui des bossages 21 et 24 des boftes a eau par 
rapport au plan du flanc 22 du faisceau de tubes, ce 



qui permet a la semelle de venir pratiquement en ap- 
pui sur ce dernier plan. En revanche le decrochement 
19, prevu pour permettre le logement de i'extremite 
de la bofte a eau 3, y compris du collecteur 27 qui 
constitue la paroi superieure de celle-ci, lorsque la 
paire de trous superieure 26 de la region 18 est utili- 
see pour l'assemblage, se trouve a une distance ap- 
preciable au-dessus du collecteur 27 lorsque la paire 
de trous 23 ou la paire de trous 25 est utilisee. II se 
forme alors un espace libre limite vers ie haut par le 
decrochement 19, vers le bas par le collecteur 27, 
vers la gauche par le flanc 22 et vers la droite par ia 
portion de semelle 18. Pour eviter que de l'air passe 
dans cet espace libre au lieu de traverser le faisceau 
1, diminuant ainsi I'efficacite du radiateur, ou au 
moins pour limiter ce passage d'air, il est prevu deux 
volets 28 et 29 decoupes dans la tole de la region 18 
de fa semelle et relies a celle-ci respectivement pas 
deux lignes de pliage 30 et 31 mutuellement alignees 
dans la direction longitudinale de la traverse. Ces 
deux volets ont une forme rectangulaire dont la ligne 
30, 31 constitue Tun des cotes, et s'inscrivent, avant 
d'etre plies hors du plan de la region 18, dans une de- 
coupe rectangulaire 32 de largeur legerement supe- 
rieure a la largeur de chaque volet et de hauteur le- 
gerement superieure a fa somme des hauteurs de 
ceux-ci, comme indique en trait mixte a la figure 3. La 
largeur des volets est sensiblement egale a la distan- 
ce entre ie plan P et le plan de la region 18, de telle 
sorte que, quand ifs sont plies a 90° en direction du 
plan P, comme montre aux figures 1, 2 et 4, leurs 
bords 33 et 34, opposes aux lignes de pliage 30 et 31 , 
sont situes sensiblement dans ce plan. Par ailleurs 
ies bords superieurs 35 et 36 de ia decoupe 32 et du 
volet 29 sont tres proches du decrochement 1 9, et les 
hauteurs des volets 28 et 29 correspondent respecti- 
vement aux entr'axes entre les trous 23 et 25 et entre 
les trous 25 et 26 respectivement. Lorsque les deux 
volets sont ainsi plies, comme montre a la figure 1 , ils 
s'etendent en travers de I'espace libre decrit plus 
haut, sur la majeure partie de la section de passage 
d'air correspondante. Le meme resultat est obtenu en 
pliant le seu! volet 29 perpendiculairement au plan P 
lorsque la bofte a eau 3 est assemblee a la traverse 
en utilisant les trous 25. 



Revendications 

1 . Traverse allongee (4) pour echangeur de chaleur 
destinee a s'etendre le long d'un flanc (22) d'un 
faisceau de tubes (1), parallelement aux tubes, 
en etant assemblee dans Tune (18) de ses re- 
gions d'extremites a une bofte a fluide allongee 
(3) s'etendant transversalement au faisceau et 
dans laquelle debouchent les extremites des tu- 
bes, caracterisee en ce qu'il est prevu au moins 
deux emplacements munis de moyens d'assem- 



<EP 0567411A1J_> 



5 



BP 0 567 411 A1 



6 



blage (23,25,26), ecartes Tun de I'autre le long de 
ladite region d'extremite et utilisables au choix 
pour ('assemblage avec la boite a f luide pour r6a- 
liserdes echangeurs de chaleur de longueurs d if- s 
ferentes. 

2. Traverse selon la revendicatlon 1, caract6risee 
en ce qu'elle comprend une semelle plate (6) pro- 

pre a s'appuyer sur ledit f lane du faisceau. w 

3. Traverse selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que la semelle se raccorde a deux ailes Ion- 
gitudinales (7,8) tournees a I'oppose de sa sur- 
face de contact avec le faisceau, conferant a la 1 5 
traverse un profil en U. 

4. Traverse selon Tune des revendications 2 et 3, 
caracterisee en ce que, dans ladite region d'ex- 
tremite, la semelle est decalee de facon a s'eloi- 20 
gner de la surface de contact avec le faisceau 
pour permettre le logement d'une boite a f luide 

(3) de longueur superieure a la largeur du fais- 
ceau. 

25 

5. Traverse sefon la revendication 4, caracterisee 
en ce qu'au moins un volet sensiblement rectan- 
gulaire (28,29), dont un cdte (30,31) orients dans 
la direction longitudinale de la traverse a une lon- 
gueur sensiblement egale au pas entre deux em- 30 
placements d'assemblage, est decoupe dans la 
partie decalee (1 8) de la semelle de facon a pou- 

voir se plier, selon ledit cote, pour s'etendre soit 
dans le plan de ladite partie decalee, en regard 
de la boite a f luide, lorsque Templacement (26) le 35 
plus eloigne de Textremite de la traverse est uti- 
lise, soit transversalement a ce plan en direction 
du flanc du faisceau, pour barter le passage de 
fair entre celui-ci et la partie decalee, lorsque les 
emplacements (23,25) les plus proches de Tex- 40 
tremite sont utilises. 

6. Traverse selon la revendication 5, caracterisee 
en ce qu'il est prevu au moins trois emplacements 
d'assemblage (23,25,26) et autant de volets re- 45 
pliables (28,29) que d'emplacements, moins un, 
sensiblement align£s et juxtaposes dans la direc- 
tion longitudinale de la traverse. 

7. Traverse selon Tune des revendications 2 a 6, ca- so 
racteris6e en ce que les moyens d'assemblage 
comprennent des trous (23,25,26) traversant la 
semelle et propres a recevoir des vis se vissant 
dans la boTte a f luide. 

55 

8. £changeur de chaleur comprenant un faisceau 
de tubes (1) dont les extremites des tubes debou- 
chent dans au moins une boite a f luide (3), et au 
moins une traverse (4) selon Tune des revendica- 



tions precedentes s'etendant le long d'un flanc 
(22) du faisceau et assemblee a la boite a fluide 
en Tun (23) de ses emplacements d'assemblage. 

9. £changeur de chaleur selon la revendication 8, 
caracterise en ce qu'il comprend deux traverses 
(4,5) s'etendant le long des deux f lanes opposes 
du faisceau respectivement et assemblies a la 
boite a fluide (3) chacune en Tun de ses empla- 
cements d'assemblage. 
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